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- Aucun decument en dehors de ceux remis aux candidats par le® exa minalemls.

' RECOMMANDATIONS - n/s ' !
- Désla distihetion de ['épreuve, asturer que Fexermplaire requ est com plet cdmporggdes pages
1/8 & 478, %1l ne I"ast pas demandez un autre exe mplaire au respon sable de 1z salle, *

- vrus répondres suF los documents réponses.
- fla fin de Pépreuve, agrafer tous les documenis réponse et inséeee dans la feville de com pusy

A Felape 4.1, 1z farine mélEngde & Pair est aspinée au mayan gung pompe vers des micre-cyclone avec

' ! _ : . _ /s arriviee langentislie.

| PRESENTATION DE SUJET
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micra-eyclones

J

| Cesujet de dessin donc |2 théme de Tétude porte st une unité de transformation du b en faine. 1
cemporte 12 pages numérolées de 1012 & 12042 et il est divisé en rois paries . _ :
a  Etuds technologique / . \

.. Etide graphique _ : ot A _ _ A /
- Etude isométiqua’ - e . ' g ' ' :

Biise on siluation.

L2 transformation du Bl en farine est réalisée dans les minoteries industrielles de fagon suivante . Arives mdln KJ";H? 1

1 - stackage du bl dans les silos ' AT ' ' facine/oir @ oo 3
| 7 - Premidre #lape du nettoyage du blé (@spiralion des impureiés) - - E_f,;____..—:": - j
| 3 - Deusiéme lape de netioyage du blé dans une laveuse-Gssoreust § I-’ / h ' i

4 Mouture du blg fransformation du grain de blé en farine) . ' ?{-j {

4.1. Broyage des graing de blé dans los rnachings & oylindres A %
4.2, La farine est ensuite acheminge grice & un systéme pnewmatiques jusqu'au dernier ¢lage du . -

| miulin pour y &lre lamisé ef & nouveau broyée M l;{'/’
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Principe de fonctionnement d'un micra-cyclone Principe de fonctionnement de I'écluse (e parliellement éclatde)
Les micro-cyclones séparent 1z farine du flux d"air en ulilisant 12 force centrifuge el la gravile.,

A la sortie du micro-cyclong se frouve une écluse permettant e lransferd et le dosage du débit de la
farine vers une aulre canzlisalion,
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Présentation du systéme étudie
Le systame ¢tudié est un micre-cyclone DN 270 enlrée @761 avec vanne de réglaqe
Le micro- cyclone est en partie défini dans cafle page.

Vanne de rég[aga.
du dékit dair

du disbal d anr,

Fecluse du micro-cyclone.
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. TRAVAIL A FAIRE
A. Etude technelogique fopts
1. Quelle est 'dpaisseur du tube do piquage 2 7 rip
2. Cuelle estla matidre du Fep 1 74p1
4. Quel eslle type d'écluse du micre-cyelans que nous Etudions 7 1
4. Décoder DM 270, i

2. Lombien de trous a eette dcluse da micro-cyclens 7 Mpt

B. Quel estle dismilre de ces trous do I'écluse de micrgpoyclone 7 1t
7. Cleel est rangle que forme ke copda repera 10 7 fp

&, Quelle est la hauteur du coude regere 1002 fpt

2. En combien d'éléments est réalis4 le coude repéve 10 2
10. Quelle est la hauteur totale du rmicro-cyclone ? Mpt

*

B. Etude graphique mapis

Pour pouveir adapter Méciuse ay micro-cytlona, il faut définir un suppoit :*:"c’:u:.‘-t.-; /’

e _ X3

Fn‘-ﬂc COrTEE . /
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Tirant P L Micen
] B Microecycloae

[ Bride support

feluse,

l '
i
i}
i
] Bride :LFI.I::E . [_ Support Zeluse

AN

Eclnse
F

. Le suppont écluse est composé de o

«  D'un tube PVC servant de vegand de dimension | Bext 154, ep=4 21 H=1 c4.
* D'une bride support écluse ep=8 perode de 4 frous s'zdaptant 4 1a brde da I'écluse.

* De4tirants @14 3 bout ﬁlc:ée.M}’D,- soudés sur la bride support éciuse e boulonnés sur fa bride

Carrsa, ‘

Ala page 10012 et 11412 4 Pbchells % -

+ Completer la vue de face coupe A-A en dessinant 1a bride support écluse, la tube PVC, los
tirants, les rondelies et les écrous. Aoprs

= Meltre en place les symboles de soudure entre les frants e |3 bride supper écluse - s

- Sowdure périphéique
- Epaisseur du cordan 3 mm
- Procadsa Mas :
- Realiser le dessin de définition entidgrement coté de la brida support écluse, mpts

C. Etude isométrique 2ps

A Faide du plan, ci-descous, od'une partiz de la tuyauleria d'dvacuation de 1a farine avant Ensachaga |

» Traces la représentation iromélrigue de la Wyauteria d'dvacuation a Méchelle 17204 |a page

12112 mpts _
». . Coler Vensemble de la tuyauterie, 2pis _
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